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Instrukcja obstugi Punktéw poboru

WYGODA | BEZPIECZENSTWO UZYTKOWNIKA

Urzadzenie zbudowane w oparciu o aktualne normy: P?m"?tal- ) . . . .
« PN-EN 1SO 15001, PN-EN ISO 7396-1, PN-EN ISO Nie rozkrgcaj, nie rozktadaj, nie smaruj
7396-2 ’ ' urzadzema, moze to spowodowac uszkodzenie
« PN-EN ISO 8185. PN-EN ISO 19054 sprzetu i narazi¢ pacjentow oraz personel na
« PN-EN 980, PN-EN 1041. ’ niebezpieczenstwo.
Jako$¢ gwarantowana dzieki: Czys$¢ i konserwuj urzgdzenie zgodnie z
« PN-EN ISO 9001. PN-EN ISO 13485 + AC O zaleceniami instrukcji konserwacji punktow

’ ’ poboru zamieszczonej w niniejszej instrukcji na

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWNIKA:
Instrukcje nalezy doktadnie przeczyta¢. Zachowaj ten dokument do wykorzystania w przysztosci. Stosuj sie do wszystkich
ostrzezen iinstrukcji umieszczonych na urzgdzeniu.

Wytgczanie urzgdzenia przed przystgpieniem do czyszczenia i konserwacji.
Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy zakreci¢ strefowe zawory instalacji rurociggowe;.

OSTRZEZENIA:

* Nie nalezy montowa¢ punktdéw poboru w poblizu otwartych zrédet ciepta i ognia.

* Nigdy nie montowac punktow poboru w poblizu grzejnikdw lub weztéw cieplnych, albo w zabudowanych instalacjach, o ile nie
zostanie zagwarantowana prawidtowa wentylacja.

* Nie montowaé urzgdzenia na niestabilnych powierzchniach. Grozi to uszkodzeniem punktu poboru, a w konsekwencji
rozszczelnieniem instalacji rurociggowe;.

* Nie wolno dopuszczaé do zalania punktéw poboru cieczami, szczegolnie zwro¢ uwage na czysto$¢ punktéw prozni.

* Nigdy nie wolno wktada¢ zadnych przedmiotéw do wnetrza punktu poboru, poniewaz mogtoby doj$¢ do zatoru instalacji lub
przedostania sie niepozgdanych przedmiotow do systemu rurociggowego.

* Nie nalezy rozbiera¢, rozkrecac¢ ingerowa¢ w urzgdzenie w trakcie jego dziatania. Nie nalezy korzysta¢ z innych czesci
zamiennych niz wymienione w instrukcji i rekomendowane przez producenta.

* Nie podejmuj préb wiasnorecznej naprawy punktéw poboru, poniewaz otwieranie lub odkrecanie czesci moze uszkodzi¢
urzgdzenie i narazi¢ pacjenta oraz personel obstugujgcy na niebezpieczenstwo.

» Jedli dojdzie do jakiegokolwiek przypadku nieodpowiedniego dziatania opisanego powyzej, lub dojdzie do wypadku,
skontaktuj sie z wykwalifikowanymi pracownikami serwisu.

Zalecenia dotyczace utylizaciji:

* Likwidujgc to urzgdzenie nie nalezy wyrzuca¢ go do Smietnika oraz spala¢. Aby zminimalizowac¢ skazenie i zapewni¢
maksymalng ochrone globalnego $rodowiska naturalnego, nalezy odestaé urzadzenie producentowi do ponownego
przetworzenia.

* Wszelkie elementy, ktére zostaty zuzyte lub uszkodzone (nie dotyczy elementéw jednorazowych) w trakcie korzystania z
urzgdzenia, powinny zosta¢ utylizowane zgodnie z wymaganiami dla danego materiatu lub odestane do producenta.

Pamietaj: Pamietaj:

W razie AWARII TECHNICZNEJ punktu Korzystaj wytgcznie z cze$ci zamiennych zalecanych i
poboru/odciggu lub ktéregokolwiek elementu dostarczonych przez producenta i opisanych w
natychmiast zamknij strefowy zawor gazu i zgto$ instrukcji.

ten fakt producentowi!

Producent nie odpowiada za niepoprawne dziatanie
Nie wyrzucaj uszkodzonych punktéw poboru - punktu poboru oraz nastepstwa wywotane
odeslij je producentowi! O wykorzystaniem czesci nie rekomendowanych i nie
dostarczonych przez producenta.
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Instrukcja obstugi Punktéw poboru

SPIS ELEMENTOW PUNKTU POBORU

!
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Gniazdo zaworu Zawor koncowy z popychaczem Wiyki

SPIS ELEMENTOW PUNKTU POBORU AIR MOTOR

Gniazdo zaworu Punkt AIR-MOTOR Wtyk AIR-MOTOR

SPIS ELEMENTOW PUNKTU POBORU AGSS

Gniazdo zaworu Odcigg gazéw Wtyki odciggéw
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Instrukcja obstugi Punktéw poboru

PUNKTY POBORU AGA, DIN

AIR IV =,
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punkty poboru AGA punkty poboru DIN

FUNKCJE:

* Punkty poboru gazéw medycznych sg takimi elementami systemu rurociggowego do gazéw medycznych, gdzie operator
moze podtgczyc¢ i odtgczyé zasilanie dedykowanym gazem medycznym.

» Zapewniajg szybkie i bezawaryjne odtgczanie i podtgczanie sie do systeméw zasilanych gazami i préznia.

» Zapobiegajg przedostawaniu sie czgstek statych z instalacji do urzgdzen odbierajgcych gazy oraz do instalacji centralnej
prozni.

gniazdo zaworu

PARAMETRY TECHNICZNE:

* ciSnienie wejsciowe min. 4bar +5 bar dla gazow
medycznych,
* podcisnienie dla prézni < -0,6bar,
* punkty dostepne dla nastepujgcych gazow:

- tlen,

- powietrze do oddychania,

- podtlenek azotu,

- dwutlenek wegla, ,
* budowa w oparciu o materiaty kompatybilne z
tlenem zgodnie z PN-EN ISO 15001,

zawor koncowy z
popychaczem

DDAWEMEd awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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Instrukcja obstugi Punktéw poboru

PUNKTY POBORU AGA ZTM

|

Funkcje:

® Pobor gazéw medycznych i prézni przy potgczeniu z systemem rurociggowym.

e Szybkie i bezawaryjne odtgczanie i podigczanie sie od systeméw zasilanych gazami i préznia.

e Zapobiega przedostawaniu sie czgstek statych z instalacji do urzadzen odbierajgcych gazy oraz do instalaciji
centralnej prozni.

Parametry techniczne:
e cidnienie wejsciowe min. 5,0 bar dla
gazéw medycznych,
e Cidnienie dla prozni < -0,6bar,
e bunkty dostepne dla nastepujgcych
gazow:

- tlen,

- sprezone powietrze,

- podtlenek azotu,

- dwutlenek wegla,

budowa w oparciu o materiaty
Rompatybilne z tienem zgodnie z
PN-EN ISO 15001.
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kompletne punkty poboru

gniazdo zaworu

zawor koncowy z
popychaczem
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Instrukcja obstugi Punktéw poboru “

SZYBKOZt ACZA PUNKTOW POBORU

Szybkoztgcza punktow poboru stuzg do szybkiego potgczenia odbiornika z dedykowanym gazem medycznym.

my
%_\ 1

ADAPTERY PUNKTOW POBORU

Adaptery punktéw poboru stuzg do przetgczania zasilania gazoéw medycznych pomiedzy roznymi systemami np. z DIN
na AGA.

ROZGALEZNIKI PUNKTOW POBORU

Rozgatezniki punktow poboru sg przeznaczone do rozdzielenia dedykowanego gazu medycznego na dwa odbiorniki np.
dozownik i ssak.
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rozgateznik wersja U rozgateznik wersja Y
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Instrukcja obstugi Punktéw poboru

PRZYLACZANIE | ODLACZANIE WTYKU DO PUNKTU POBORU

PRZYtLACZANIE:

* Niektoére typy gniazd poboru gazéw medycznych posiadajg bolce kodujgce umieszczone na wtyku, przed umieszczeniem
wtyku w gniezdzie nalezy sprawdzi¢ potozenie bolca kodujgcego oraz otworu na bolec w gniezdzie.

» Zachowaj ostroznos¢ przy podtaczeniu wtyku do gniazda gazu medycznego, aby nie doszto do uszkodzenia i rozszczelnienia
instalaciji!

« Zwrd¢ uwage czy bolec kodujgcy wtyku znajduje sie w prawidtowym potozeniu w stosunku do gniazda!

* Po umieszczeniu wtyku w gniezdzie nalezy delikatnie dociska¢ korpus wtyku prostopadle do gniazda, az do momentu gdy
zatrzask unieruchomi wtyk. Z gniazda powinien wydobyc¢ sie charakterystyczny dzwiek zatrzasniecia.

ODLACZANIE:

» Trzymajgc wtyk nalezy jednocze$nie nacisng¢ popychacz. Wtyk samoistnie pod ciSnieniem gazu powinien odtgczy¢ sie od
gniazda.

» Odtgczenie wtyku prozni bedzie wymagato delikatnego odciggniecia wtyku od gniazda z jednoczesnym wcisnieciem
popychacza.

* Korzystaj wytgcznie z wtykdw dedykowanych do zamontowanych punktow poboru. Korzystanie z innych wtykow moze narazi¢
personelipacjentdw na niebezpieczenstwo.

MONTAZ PUNKTOW POBORU

KROKPIERWSZY:

» Umocowac gniazdo zaworu (2) do pionowej powierzchni, wkrecajgc w jego otwory Sruby mocujgce.

* Przylutuj zamocowany odcinek rury miedzianej do gniazda zaworu z juz istniejgcg instalacjg gazéw medycznych.
* Lutowanie powinno przebiegac¢ zgodnie z aktualng normg PN-EN ISO 7396-1 w ostonie azotowej.

KROK DRUGI:

» Sprawdz czy uszczelka w gniezdzie zaworu jest na swoim miejscu i nie ulegta uszkodzeniu podczas lutowania.

* Przed przystgpieniem wkrecania zaworu koncowego (1) upewnij sie, ze nie znajdujg sie w nim zadne niepozgdane czgstki.

* Korzystaj z czystych narzedzi podczas montazu punktéw poboru oraz sprawdz stan swoich rgk oraz odziezy roboczej. Kazda
niepozgdana czgstka moze przyczyni¢ sie do zwiekszenia ryzyka zakazenia.

KROKTRZECI:
Wkre¢ zawér koncowy (nakretka kontrujgca) z popychaczem (1) do gniazda zaworu (2) uzywajgc klucza ptaskiego o rozmiarze
36. Wkrecaj tak dtugo, az poczujesz opér oporu.

czy wszystkie strefowe zawory w instalacji koncowym (1) dla systemu AGA, ustawione byty
gazoéw medycznych sg zamkniete. zawsze pionowo. Inne ustawienie uniemozliwi
poprawne podtgczenie urzgdzen do punktu.

U Przed przystgpieniem do lutowania, sprawdz U Zwr6¢ uwage, aby wyciecia w zaworze

dobrze Zle
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Instrukcja obstugi Punktéw poboru u

PUNKTY POBORU AGSS

FUNKCJE:
Odsysanie gazéw anestetycznych na zewnatrz
budynku przewodem powietrza zuzytego.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Przewody zasilajace:
* Przewod gazu sprezonego: rura Cu 10x1, lub
ztgczka do weza Pa4 mm.

Punkt poboru:
* gniazdo dla wtykéw standardu DIN [, DIN Il lub
AGA*.

Odprowadzenie gazu anestetycznego:

* Waz spiralny 15 mm lub rura Cu 15x1. ) )
Odciag gazoéw DIN I

Sygnat wizualny: z wtykiem

* Ztgczka do weza PA 4 mm.

Wydajnosé¢:
* min. 50 I/min przy gazie sprezonym 500 kPa,

Zuzycie gazu:
* ok. 12 I/min przy wydajnosci ssania 50 I/min,

Kolor:
» Oznaczenie barwy purpurowej zgodnie z PN EN
ISO 7396-2,

Montaz:

» montaz podtynkowy lub w Scianie z ptyt,
* sufitowe systemy zasilania,

* Scienne systemy zasilania.

Odciag gazéw DIN |

BUDOWA:

* Punkty poboru gazéw anestetycznych sg podtgczane bezposrednio do centralnego zrédta zasilania sprezonego gazu z
cisnieniem zaopatrzeniowym wynoszgcym ok. 500 kPA sprezonego powietrza lub azotu. Gaz sprezony jest potrzebny do
inzektora, ktory mozna zamontowa¢ bezposrednio w obudowie podtynkowejlub w Scianie z ptyt jak tez zewnetrznie.

* Wbudowany zawor regulacyjny pozwala na ustawienie optymalnejwydajnosci ssania.

« Zawoér zwrotny zapobiega przeptywowi zwrotnemu odessanych gazéw do innego punktu poboru.

* Gaz sprezony jest odprowadzany razem z odessanymi gazami anestetycznymi przez przewod odprowadzajgcy na
zewnatrz lub do szybu zuzytego powietrza klimatyzaciji.

» Zewnetrzne inzektory powinny byé zamontowane w maksymalnej odlegtosci 10 m od punktu poboru, tak aby byty tatwo
dostepne do prac konserwacyjnych ikontroli.

* Poniewaz inzektor nie jest juz montowany w punkcie poboru, poziom hatasu w miejscu zastosowania odciggu gazéw
anestetycznych jest zredukowany do minimum. Przez potaczenie wezem zasysany gaz jest odprowadzany z punktu
poboru doinzektora.

* punkt poboru gazéw anestetycznych AGA niedostepny w ofercie.

%AwaMed awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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Instrukcja obstugi Punktéw poboru

PUNKTY POBORU AGSS

Obstuga punktu poboru:

* W punkt poboru mozna wktadac¢ wytacznie wtyki zgodne z normg EN 1ISO 9170-2:2010.

* Wtyk wsung¢ w punkt poboru az do styszalnego zatrzasniecia. Wtozenie wtyku powoduje otwarcie zaworu zwrotnego i zaworu
ze sprezonym gazem. Sprezony gaz przeptywa przez inzektor i wytwarza podci$nienie.

* Sygnat wizualny wskazuje gotowo$¢ systemu do pracy (zmiana sygnalizatora na kolor zielony). Mozliwe jest teraz odsysanie
gazow anestetycznych.

* Po naci$nieciu pierécienia naciskowego punktu poboru mozna wyciggng¢ wtyk z punktu poboru. Nalezy przy tym
przytrzymywac wtyk rekg! Zawér zwrotny i zawor gazu sprezonego zamykajg sie automatycznie, odsysanie jest przerwane.

wtyk AGSS AGA wtyk AGSS DIN | wtyk AGSS DIN I wtyk AGSS DIN Il
prosty katowy
Wskazowki: Konserwacja/serwis

* Punkty poboru AGSS sg zgodne z normg EN ISO
9170-2:2010; podczas instalacji systeméw odciggu
gazéw nalezy przestrzega¢ normy EN ISO 7396-
1:2010.

» Podczas obstugi systemu odprowadzania gazéw
anestetycznych nalezy przestrzega¢ przepiséw BHP
iPPOZ!

« Systemy odprowadzania gazéw anestetycznych
spetniajg zasadnicze wymagania Dyrektywy o
wyrobach medycznych 93/42/EWG;

Pamietaj:

W obszarach gdzie czesto uzywa sie
systemu odciggu gazéw anestetycznych
kontrole nalezy przeprowadzac odpowiednio
czesciej!

O

+ Dla wszystkich chromowanych elementow
mosieznych wystarczajgca jest dezynfekcja
zewnetrzna.

* Punkty poboru i wtyki catkowicie wysuszy¢ przed
ponownym uzyciem.

* Przed kazdym zastosowaniem przeprowadzi¢
kontrole wizualng punktéw poboru (pod wzgledem
uszkodzen zewnetrznych).

* Przynajmniej raz w roku nalezy sprawdzac¢ punkty
poboru i wtyki (wydajno$¢, dziatanie).

* Awarie i uszkodzenia mogg by¢ usuwane wytgcznie
przez autoryzowany personel

fachowy.

* Podczas napraw stosowaé wytgcznie oryginalne
czesci zamienne producental

%AwaMed®

Medizintechnik
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Instrukcja obstugi Punktéw poboru

PUNKTY POBORU AGSS

MONTAZ:

Zanim przystgpisz do montazu nalezy umocowaé w
Scianie obudowe do zabudowy w $&cianie z
ptyt/podtynkowe;.

Montaz w $cianie z ptyt:

* Obudowe umocowac 6 srubami z lewej i prawej strony
rury zlutowac z systemem rur.

Montaz podtynkowy:

* Obudowe zagipsowa¢ w $&cianie, rury zlutowaé z
systemem rur

e Punkt poboru potgczy¢é za pomocg przewoddw
taczgcych (zasilanie AIR: waz PA 6 mm; przylgcze
inzektora: waz PA 6 mm, waz spiralny 15 mm) z
przytaczami rur lub inzektorow (inzektor mozna wtykac i
mocowac 1 wkretem!)

* Punkt poboru wsung¢ razem z ostong czotowg do
obudowy i umocowac¢ 2 Srubami (wskazanie
eksploatacyjne w pozycji godziny 12)

» Systemy zasilajgce: Punkt poboru przymocowac 2
Srubami, wtozy¢ ejektor do przewodu powietrza
zuzytego

» Punkt poboru, inzektor i przytacza rurowe potgczy¢
przewodami tgczgcymi (waz spiralny, waz PA lub waz
medyczny)

URUCHOMIENIE

» Wydajnos$¢ ssania ustawi¢ drgzkiem zaworu (pozycja
godziny 11) za pomocg klucza szesSciokatnego rozmiar
2,5

* Umiesci¢ naklejke na pierScieniu naciskowym.
Zwréci¢ uwage na swobode ruchu wskazania
eksploatacyjnego!

+ System odprowadzania gazéw anestetycznych
sprawdzi¢ zgodnie znormg EN I1ISO 7396-2:2011

Pamietaj:
W razie AWARII TECHNICZNEJ punktu
poboru/odciggu lub ktéregokolwiek elementu

natychmiast zamknij strefowy zawér gazu i zgtos
ten fakt producentowi!

Nie wyrzucaj uszkodzonych punktéw poboru -

O odeslij je producentowi!

PUNKTY POBORU AIR MOTOR

FUNKCJE:

Punkty AIR-MOTOR stuzg do napedu narzedzi i przyrzgdow
sprezonym powietrzem w zamknietych pomieszczeniach, oraz
szybkiego i bezawaryjnego podtgczania i odtgczania sie od
systeméw zasilania. Zuzyty gaz jest odprowadzany na zewnagtrz
przezrurocigg wyrzutowy.

PRZEZNACZENIE:

Punkty AIR-MOTOR sg podtgczone do oddzielnego rurociggu ze
sprezonym powietrzem (700 do 1000 kPa) podigczenie do
urzgdzenia jest wykonywane podwoéjnym wezem. Wewnetrzny
wgz dostarcza gaz do urzagdzenia, zewnetrzny odprowadza
zuzyty gaz z powrotem do punktu i rurociggu wyrzutowego.

OBStUGAPUNKTU POBORU:

* Tylko wtyki AIR-MOTOR mogg by¢ umieszczane w punkcie
poboru

* UmieS¢ wtyk w punkcie poboru az wyraznie ustyszymy
klikniecie. Po kliknieciu gaz zaczyna uchodzi¢ poprzez wtyk w
kierunku urzgdzenia, tam nastepuje uzycie gazu a zuzyty gaz
powraca do wtyku.

» W punkcie gaz przechodzi do rurociggu wyrzutowego.

%AwaMed®

Medizintechnik
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Instrukcja obstugi Punktow poboru

PUNKTY POBORU AIR MOTOR

PARAMETRY TECHNICZNE:

Budowa:

* konstrukcja wykonana z metalu,

» obudowa wykonana ze stali nierdzewnej,

* umieszczanie i zwalnianie wtyku wykonywane jedng
rekg przy uzyciu ztgczni zenhskie;.

v e N—

Podtgczenia:
« zasilenie: rura Cu 8x1,
» wyrzut: rura Cu 15x1,

o
<

Wydajnosc¢:
* minimum 350 I/min przy ci$nieniu powietrza od 700 do
1000 kPA,

Cisnienie:

« cidnienie zasilania dla powietrza do napedu narzedzi
chirurgicznych: 8bar +0,1bar,

« ci$nienie zasilania dla azotu do napedu narzedzi
chirurgicznych: 8bar £0,1bar,

Montaz:

* podtynkowo/nadtynkowo

* w kolumnach sufitowych,

* systemach zasilen nasciennych.

gniazdo AIR-MOTOR

{ Alw} 3
o S o

wtyk do punktu AIR-MOTOR

Wytyczne:
* PN EN 7396-1-2, DIN 13260-3.

NAPRAWAI KONSERWACJA:

« Zewnetrzna dezynfekcja jest wystarczajgca dla
wszystkich czesci metalowych.

* Przy czyszczeniu elementéw plastikowych mozna
uzywacé powszechnie stosowane srodki do dezynfekc;ji i
przestrzegacich instrukcji uzytkowania.

* Punkt i wtyk muszg kompletnie wyschng¢ przed ich
uzyciem.

* Przed kazdym uzyciem nalezy dokonac kontroli wizualnej

Pamieta;:

Usterki i uszkodzenia mogg by¢ usuwane tylko przez
fachowy personel. Do napraw zawsze nalezy uzywac
) . . . i L oryginalnych czesci producenta!

* Punkty i wtyki powinny by¢ kontrolowane przynajmniej raz Ve Y eserp

wroku pod wzgledem dziatania i wydajno$ci. W przypadku Nie wyrzucaj uszkodzonych punktow poboru - odeslij je
bardzo czestego uzywania odpowiednio czesciej producentowi!

O

%AwaMed awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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Instrukcja obstugi Punktéw poboru

PROCEDURA BADANIA PUNKTOW POBORU

Przed uruchomieniem:

» Zanim nastgpi uruchomienie instalacji gazow medycznych, nalezy wszystkie nowo zamontowane punkty poboru sprawdzi¢

zgodnie zwymaganiami normy PN-EN ISO 7396-1:2010 oraz PN-EN 737-1:2006.
» Odcigg gazow anestetycznych nalezy sprawdzi¢ i sporzadzi¢ dokumentacje zgodnie znormg PN-EN ISO 7396-2:2007.

Pierwsze uruchomienie:
* Przed pierwszym uruchomieniem punktu poboru, nalezy oczysci¢ punkt poboru z czgstek moggcych dostac sie tam w takcie
procesu lutowania lub montazu.
 Skorzystaj do przedmuchania instalacji z azotu, sprezonego powietrza medycznego lub gazu docelowego.
» Podtacz do instalacji rurociggowej, w strefowym zaworze, bezpieczne zrédto zasilania gazem, nastepnie podtgcz wtyk do
punktu poboru i tak dtugo pozostaw otwarty zawor, dopoki wszystkie czgstki nie opuszczg instalacji rurociggowe.

Badanie szczelno$ci:
* Skorzystaj z procedury zgodnie z aktualng normg PN-EN ISO 7396-1 a dla odciggu gazéw anestetycznych zgodnie z aktualng

normg PN-EN ISO 7396-2 i1 PN- EN ISO 9170-2.

Badanie czystosci
* Przed pierwszym uruchomieniem instalacji nalezy sprawdzi¢ czystos¢ instalacji i gazdéw. Takg ustuge oferujg
wyspecjalizowane laboratoria.

INSTRUKCJA KONSERWACJI PUNKTOW POBORU

Zawor koncowy z popychaczem:

- Elementy z tworzyw sztucznych, nalezy czy$ci¢ Srodkami nie
zawierajgcymi substancji zrgcych, kwaséw lub silnych alkoholi. Moze to
spowodowac zniszczenie ochronnej powtoki akrylowej na etykietach
wierzchnich.

- Elementy z metali, nalezy czysci¢ alkoholami lub ich pochodnymi (spirytus
techniczny).

» Urzadzenie nie wymaga smarowania.

« Uszczelki wewnatrz urzgdzenia nalezy wymienia¢ srednio raz na 1000
cykli podtgczenia i odtgczenia wtyku od gniazda.

Gniazdo zaworu:

- Elementy z metali, nalezy czyscié alkoholami lub ich pochodnymi (spirytus
techniczny).

- Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ czy zawor serwisowy jest
sprawny, w przypadku uszkodzenia zaworu lub jego nieszczelnoéci zgtosi¢
ten fakt producentowi i pod zadnym pozorem nie uruchamiac instalaciji
gazow.

« Urzadzenie nie wymaga smarowania.

- Uszczelki wewnatrz urzgdzenia nalezy wymienia¢ w razie potrzeby.

Wityk do punktéw poboru:

- Elementy z metali, nalezy czysci¢ alkoholami lub ich pochodnymi (spirytus
techniczny).

- Urzadzenie nie wymaga smarowania.

* Nie sterylizowad!

%AwaMed®
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I. WARUNKI GWARANCJI
1. Producent wyrobu firma AwaMed-Medizintechnik z siedzibg w Mierzynie (72-006) przy ul. Zeusa 1 — zwana dalej Producentem — udziela gwarancji, na jako$¢ wyrobu
objetego niniejszg gwarancja.
2. Gwarancja jest wazna wylacznie z kartg gwarancyjna.
3. Gwarancjg i przeglagdami gwarancyjnymi nie sg objete wyroby co, do ktérych ptatno$¢ jest przeterminowana.
4. Okres gwarancji na zakupiony wyréb wynosi 24 miesiagce i liczony jest od daty sprzedazy, a w przypadku montazu przez Producenta - bezusterkowego odbioru koricowego.
5. Nie podlegajg uprawnieniom z tytutu gwarancji wady powstate na skutek:
a) Dziatania sity wyzszej, a w szczegolnoéci: stanu wojny, stanu kleski zywiotowej, strajku generalnego.
b) Normalnego zuzycia zakupionego wyrobu lub jego czesci (np. zarowki, $wietlowki, uszczelki w punktach poboru gazéw).
c) Uszkodzen wyniktych z winy Kupujgcego.
d) Braku konserwacji wyrobu.
e) Zainstalowania, konserwacji i naprawy wyrobu w spos6b wadliwy i niezgodny z zaleceniami Producenta okreslonymi w instrukcji obstugi.
f) Nieprzestrzegania okreslonych przez Producenta terminéw wykonywania przeglagdéw okresowych zakupionego wyrobu.
g) Usunigcia tabliczki znamionowej. Gwarancja nie obejmuje wad jako$ciowych zgtoszonych po terminie okreslonym w pkt.4.
6. Sposob realizacji gwaranciji jest uzalezniony od sposobu dostawy i uruchomienia wyrobu, ktérego warianty opisane sg w dziale ,|I.PROCEDURA REKLAMACYJNA”.
7. Przeglady okresowe gwarancyjne dokonywane sg wytgcznie przez Producenta wyrobu, jednakze odpowiedzialno$¢ za ich terminowe zgtoszenie do wykonania przegladu
ponosi Kupujacy.
8. Sposob realizacji przegladéw okresowych gwarancyjnych opisany jest dziale ,|1I.PRZEGLADY OKRESOWE GWARANCYJNE”.
9. Dokonywanie na karcie gwarancyjnej jakichkolwiek zmian, poprawek i skreslen jest zabronione i prowadzi¢ bedzie do jej uniewaznienia.
10. Duplikaty zagubionej lub zniszczonej karty gwarancyjnej nie bedg wydawane.
11. W sprawach nie uregulowanych w niniejszych Warunkach majg zastosowanie odpowiednie postanowienia Kodeksu Cywilnego.
12. Ewentualne spory wynikajace z gwarancji strony bedg staraty sie rozstrzyga¢ polubownie. W przypadku niemozno$ci porozumienia poddadzg je pod rozstrzygniecie sadu
powszechnego whasciwego dla siedziby Producenta wyrobu.
13. Powyzsze warunki gwarancji na zakupione wyroby obowigzujg na terenie Polski.

Il. PROCEDURA REKLAMACYJNA

Zuzytych lub wymagajgcych wymiany.

Koszt wymiany czesci wyszczegdlnionych w pkt. 5 ptatny jest po wykonaniu naprawy.

Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z rozpatrzeniem reklamacji, jezeli reklamacja byta niezasadna lub
stwierdzona wada jakosciowa wyrobu nie byta objeta gwarancja.

8. Dostawa i spos6b dostawy naprawionego wyrobu do Kupujacego odbywa sie na koszt Producenta.

1. Procedura dotyczy wyrobow, ktére nie sg montowane na state, do ktérych istnieje mozliwo$¢ ich wysytki poprzez firme spedycyjna.
2. Kupujgcy dostarcza na swoj koszt do siedziby Producenta:

a. Pisemne zgtoszenie reklamacyjne w ciggu 1 miesigca od daty stwierdzenia wady jakosciowej zakupionego wyrobu.

b. Reklamowany wyréb.

c. Karte gwarancyjna.

3. Dostawa wyrobu wraz z dokumentami opisanymi w pkt. 2 odbywa sie na koszt Kupujacego.

4. Producenta obowigzuje 10-dniowy (dni robocze) termin rozpatrzenia i zatatwienia reklamaciji (liczac od nastepnego dnia po dniu otrzymania przesytki opisanej w pkt. 2).
5. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z wymiang czesci:

a. Uszkodzonych;

b. Brakujgcych;

c.

6.

7.

Ill. PRZEGLADY OKRESOWE GWARANCYJNE

zuzytych lub wymagajgcych wymiany.

Koszt wymiany czesci wyszczegdlnionych w pkt. 6 ptatny jest po wykonaniu przegladu.

Wykonanie przegladu okresowego potwierdza Producent.

Koszt wykonania ustugi przegladu oraz Dostawa wyrobu po przegladzie do Kupujacego odbywa sie na koszt Producenta.

1. Procedura dotyczy wyrobow, ktore nie sg montowane na state, do ktérych istnieje mozliwos$¢ ich wysyitki poprzez firme spedycyjna.

2. Przeglady okresowe wyrobu objetego gwarancjg nalezy wykonywac raz w roku z uwzglednieniem postanowien pkt.8 Warunkéw Gwarancji.
3. Zgtoszenia gotowosci do wykonania przegladu okresowego dokonuje Kupujacy dostarczajac na swoj koszt do siedziby Producenta:

a. Pisemne zgtoszenie wykonania przegladu gwarancyjnego;

b. wyréb;

c. karte gwarancyjna.

4. Dostawa wyrobu wraz z dokumentami opisanymi w pkt. 2 odbywa sie na koszt Kupujacego.

5. Producenta obowigzuje 10-dniowy (dni robocze) termin wykonania przegladu (liczac od nastepnego dnia po dniu otrzymania przesyiki opisanej w pkt. 3).
6. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z wymiang czesci:

a. Uszkodzonych;

b. brakujgcych;

c.

7.

8.

9.

IV. PRZEGLADY OKRESOWE POGWARANCYJNE

Zuzytych lub wymagajgcych wymiany.

Koszt wymiany czesci wyszczegdlnionych w pkt. 6 ptatny jest po wykonaniu przegladu.

Wykonanie przegladu okresowego potwierdza Producent.

Koszt wykonania ustugi przeglagdu oraz Dostawa wyrobu po przeglgdzie do Kupujacego odbywa sie na koszt Kupujgcego i ptatne jest po wykonaniu przegladu.

1. Procedura dotyczy wyrobow, ktére nie sg montowane na state, do ktérych istnieje mozliwo$¢ ich wysytki poprzez firme spedycyjna.
2. Przeglady okresowe wyrobu nalezy wykonywac¢ raz w roku.

3. Zgtoszenia gotowosci do wykonania przegladu okresowego dokonuje Kupujgcy dostarczajgc na swoj koszt do siedziby Producenta:
a. Pisemne zgtoszenie wykonania przegladu pogwarancyjnego;

b. Wyréb;

4. Dostawa wyrobu wraz z dokumentami opisanymi w pkt. 2 odbywa sie na koszt Kupujacego.

5. Producenta obowiagzuje 10-dniowy (dni robocze) termin wykonania przegladu (liczac od nastepnego dnia po dniu otrzymania przesytki opisanej w pkt. 3).
6. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z wymiang czesci:

a. Uszkodzonych;

b. Brakujgcych;

c.

7.

8.

9.
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Deklaracja zgodnosci EC
z Dyrektywa 93/42/EWG o wyrobach medycznych

EC Declaration of Conformity with Medical Device Directive 93/42/EEC
Firma:
Company:
AwaMed-Medizintechnik Arkadiusz Warzynski
ul. Zeusa 1
PL 72-006 Mierzyn

zapewnia i deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, Zze wyréb:
ensure and declare under sole responsibility, that our product of kind:

Punkty poboru gazéw medycznych

Terminal units for compressed medical gases.

Model: Punkty poboru : AGA, DIN, AGA ZTM, AGSS, AIR-MOTOR oraz szybkoztacza punktéw poboru,
adaptery punktow poboru i rozgatezniki punktéw poboru jest zgodny z majgcymi zastosowanie
wymaganiami Dyrektywy 93/42/EWG jak i Ustawy o wyrobach medycznych z dnia 20.05.2010,
Rozporzadzeniami Ministra Zdrowia i zostat sklasyfikowany do klasy llb zgodnie z regutg 11.

meet, where applicable, requirements of Directive 93/42/EEC so as requirements of Polish Medical Devices Act
of 20 May 2010, and Ministry of Health Regulations and belong to class IIb according to rule 11.

Wyréb spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych z Dyrektywa 93/42/EWG:

EN I1SO 13485:2012+AC:2013 Wyroby Medyczne. Systemy Zarzadzania Jakoscig. Wymagania do celéw przepiséw prawnych
EN ISO 14971:2012 Wyroby medyczne - Zastosowanie zarzgdzania ryzykiem do wyrobéw medycznych

EN ISO 7396-1:2010/A3:2013-07E, Systemy rurociggowe do gazéw medycznych -- Czesé 1: Systemy rurociggowe do
sprezonych gazow medycznych i prézni

EN ISO 7396-2:2011 Systemy rurociggowe do gazéw medycznych -- Cze$¢ 2: Systemy odprowadzajgce zuzyte gazy
anestetyczne

EN I1SO 9170-1:2009 Punkty poboru dla systemoéw rurociggowych gazéw medycznych -- Czes$¢ 1: Punkty poboru sprezonych
gazéw medycznych i prézni

EN I1SO 9170-2:2010 Punkty poboru dla systemdéw rurociggowych do gazéw medycznych -- Czes¢ 2: Punkty poboru do
systemdw odciggu gazdéw anestetycznych

EN 980:2010 Symbole graficzne do stosowania w oznakowaniu wyrobéw medycznych

EN 1041+A1:2013 Informacja dostarczana przez producenta wraz z wyrobem

Firma zaswiadcza, ze postepuje zgodnie z procedurg oceny zgodnosci opisang w zataczniku Il bez punktu 4
niniejszej Dyrektywy.
Company depose, that follows conformity assessment procedures described in Annex Il without point 4 mentioned Directive.

Podpisano dnia: 29.09.2015 Miejsce: Mierzyn
Signed this day: Place:
Osoba reprezentujaca firme: Nazwisko: Arkadiusz Warzynski
Company represented by: Name:
Podpis:
Signature: B !
Udziat w ocenie zgodnosci:
Participation in conformity assesment: mar inz/Akédiusz Wa
TUV Rheinland LGA Products GmbH 0197 Y ' '

TillystraBe 2, 90431 Niirnberg, Germany
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