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Instrukcja obstugi Panele Medyczne- Awa Slim

NORMY

Urzadzenie zbudowane w oparciu o normy:
* ENISO 11197:2009, EN 12464-1:2012,

* ENISO9170-1:2009, EN ISO 19054:2006

*« EN60601-1:2011, EN 980:2010, EN 1041:2008
Jakos$¢ gwarantowana dzigki:

+ EN 1SO9001:2008+AC:2012,
* EN 1SO 13485:2012+AC:2012.

WEASCIWOSCI

Zastosowanie:

Panele medyczne stuzg do bezpiecznego podawania pacjentowi
gazow medycznych. Moga by¢é wyposazone w elementy
wspomagajgce takie jak gniazda elektryczne, gniazda wyréwnania
potencjatdbw, manometry wskazujgce, wigczniki, wytaczniki,
sygnalizacje przywotawczg czy rozne rodzaje oswietlenia.
Jednostki montowane sg w salach chorych, salach zabiegowych,
w obiektach stuzby zdrowia.

Funkcje:

- podawanie gazéw medycznych,

- o$wietlenie ogolne sali,

- o$wietlenie miejscowe t6zka,

- oSwietlenie nocne,

- manipulator reczny do sterowania oswietleniem i wezwania
pielegniarki,

- zapewnia podtgczenie kazdego rodzaju systemu
przywotawczego,

- zasilanie aparatury medycznej 230V 50Hz,

 dostep do sieci teleinformatycznej i telefoniczne;j,

* wyréwnywanie potencjatdéw dzieki gniazdom ekwipotecjalnym.

Nazewnictwo:
« Wszystkie panele medyczne $cienne produkowane przez
AwaMed s3 zarejestrowane w Urzedzie Rejestracji Medycznych.

CZESCI ZAMIENNE

Elementy dozwolone do samodzielnej
wymiany przez uzytkownika

Oswietlenie:

« Swietlowki kompaktowe temperatura barwy:
- warmwhite comfort: 827

- warmwhite: 830 - 3000 K

- coolwhite: 840 -4100 K

- daylight: 865 - 6500 K

O

* LED temperatura barwy:
- warmlight: 3000 K
- daylight: 6300 K

PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania:
* Napiecie zasilania: 230V 50Hz

Zalecane zrodfa $wiatta:

Oswietlenie sali:

* oswietlenie ogoélne np. T5, 2G11 o mocy pojedynczej $wietléwki od
18W do 80W, zatgczane wytgcznikiem na panelu,

» mozliwos¢ zastosowania o$wietlenia LED o mocy od 3W do 100 W,

Oswietlenie pacjenta:

* o$wietlenie ogolne np. T5, 2G11 o mocy pojedynczej $wietlowki od
18W do 80W, zatgczane wytgcznikiem na panelu, lub manipulatorem
systemu przyzywowego (opcja),

» mozliwos¢ zastosowania o$wietlenia LED o mocy od 3W do 100 W,

Oswietlenie miejscowe:
* oswietlenie od 2 W do 5W zatgczane wytgcznikiem na panelu lub
manipulatorem systemu przyzywowego (opcja).

Pobér mocy:
* oSwietlenie:
-Swietlowki od 18W do 80W
-LED od 2 W do 5W
* gniazda elektryczne 3680W na 1 obwdd
* gniazdo systemu przyzywowego od 0,1W do 0,5W

Zabezpieczenie bezpiecznikiem nadmiarowo-prgdowym:
* o$wietlenie: do 6A

* gniazda elektryczne: do 16A

* gniazda elektryczne DATA: do 16A

Pamieta;j:

Korzystaj wytgcznie z czesci zamiennych zalecanych i
dostarczonych przez producenta.

Producent nie odpowiada za niepoprawne dziatanie punktu
poboru oraz nastepstwa wywotane wykorzystaniem czesci nie
rekomendowanych i nie dostarczonych przez producenta.
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Instrukcja obstugi Panele Medyczne- Awa Slim

INSTRUKCJA KONSERWACJI PUNKTOW POBORU

Zawor koncowy z popychaczem:

- Elementy z tworzyw sztucznych, nalezy czysci¢
Srodkami nie zawierajgcymi substancji zrgcych, kwasow
lub silnych alkoholi. Moze to spowodowac zniszczenie
ochronnej powtoki akrylowej na etykietach wierzchnich.

- Elementy z metali, nalezy czysci¢ alkoholami lub ich
pochodnymi (spirytus techniczny).

+ Urzadzenie nie wymaga smarowania.

« Uszczelki wewnatrz urzgdzenia nalezy wymieniac
$rednio raz na 1000 cykli podtgczenia i odtgczenia wtyku
od gniazda.

Gniazdo zaworu:

- Elementy z metali, nalezy czysci¢ alkoholami lub ich
pochodnymi (spirytus techniczny).

- Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ czy zawor
serwisowy jest sprawny, w przypadku uszkodzenia
zaworu lub jego nieszczelnosci zgtosi¢ ten fakt
producentowi i pod zadnym pozorem nie uruchamiaé
instalacji gazéw.

- Urzadzenie nie wymaga smarowania.
« Uszczelki wewnatrz urzgdzenia nalezy wymienia¢ w
razie potrzeby.

Wtyk do punktéw poboru:

- Elementy z metali, nalezy czysci¢ alkoholami lub ich
pochodnymi (spirytus techniczny).

< UWAGA!
« Zakaz smarowania urzgdzenia, grozi wybuchem!
+Nie sterylizowac!

PROCEDURA BADANIA PUNKTOW POBORU

Przed uruchomieniem:

- Zanim nastgpi uruchomienie instalacji gazéw medycznych, nalezy wszystkie nowo zamontowane punkty poboru sprawdzi¢ zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN ISO 7396-1:2010 oraz PN-EN1SO 91701:2008.

- Odciag gazéw anestetycznych nalezy sprawdzi¢ i sporzadzi¢ dokumentacje zgodnie z normg PN-EN ISO 7396-2:2011.

Pierwsze uruchomienie:

* Przed pierwszym uruchomieniem punktu poboru, nalezy oczysci¢ punkt poboru z czgstek moggcych dostac sie tam w takcie procesu
lutowania lub montazu.

» Skorzystaj do przedmuchania instalacji z azotu, sprezonego powietrza medycznego lub gazu docelowego.

» Podtgcz do instalacji rurociggowej, w strefowym zaworze, bezpieczne zrédto zasilania gazem, nastepnie podtgcz wtyk do punktu poboru i
tak dtugo pozostaw otwarty zawér, dopoki wszystkie czgstki nie opuszczg instalacji rurociggowe;j.

Badanie szczelno$ci:
 Skorzystaj z procedury zgodnie z aktualng normg PN-EN ISO 7396-1 a dla odciggu gazéw anestetycznych zgodnie z aktualng normag PN-
ENISO 7396-2i PNENI1SO9170-2.

%AwaMed awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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Instrukcja obstugi Panele Medyczne- Awa Slim

PROCEDURA BADANIA PUNKTOW POBORU

Badanie czystosci:
* Przed pierwszym uruchomieniem instalacji nalezy sprawdzic¢ czysto$c¢ instalacjii gazéw zgodnie z aktualng normg PN-EN ISO 7396-1

UWAGA!

Nie nalezy rozbiera¢, rozkrecac ingerowa¢ w urzgdzenie w trakcie jego dziatania. Nie nalezy korzysta¢ z innych czesci zamiennych niz
wymienione w instrukcji i rekomendowane przez producenta.

Nie podejmuj préb wtasnorecznej naprawy punktéw poboru, poniewaz otwieranie lub odkrecanie czesci moze uszkodzi¢ urzadzenie i
narazi¢ pacjenta oraz personel obstugujgcy na niebezpieczenstwo.

Jesli dojdzie do jakiegokolwiek przypadku nieodpowiedniego dziatania opisanego powyzej lub dojdzie do wypadku, skontaktuj sie z
wykwalifikowanymi pracownikami serwisu (adres znajduje sie na ostatniej stronie instrukcji w stopce).

BEZPIECZENSTWO | WYGODA UZYTKOWNIKA

Wytgczanie urzgdzenia przed przystgpieniem do czyszczenia i konserwacji:
* Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy zakreci¢ strefowe zawory instalacji rurociggowe;.

Ostrzezenia:

* Nie nalezy montowacé punktow poboru w poblizu otwartych zrédet ciepta i ognia.

* Nigdy nie montowac punktéw poboru w poblizu grzejnikow lub weztéw cieplnych albo w zabudowanych instalacjach, o ile nie zostanie
zagwarantowana prawidtowa wentylacja.

» Nie montowac¢ urzgdzenia na niestabilnych powierzchniach. Grozi to uszkodzeniem punktu poboru, a w konsekwencji rozszczelnieniem
instalacji rurociggowe;.

* Nie wolno dopuszczac¢ do zalania punktow poboru cieczami, szczegolnie zwro¢ uwage na czystos¢ punktéw prozni.

* Nigdy nie wolno wktada¢ zadnych przedmiotéw do wnetrza punktu poboru, poniewaz mogtoby doj$¢ do zatoru instalacji lub przedostania
sie niepozgdanych przedmiotéw do systemu rurociggowego.

Pamietaj: Pamietaij:

Instrukcje nalezy doktadnie przeczyta¢. Zachowaj Czys$¢ i konserwuj urzgdzenie zgodnie z zaleceniami
ten dokument do wykorzystania w przysztosci. Stosuj instrukcji konserwacji punktéw poboru, instalacje
sie do wszystkich ostrzezen i instrukcji elektryczng powinni nadzorowaé¢ Elektrycy z
umieszczonych na urzgdzeniu. uprawnieniami.

O O

SPIS ELEMENTOW PUNKTU POBORU

zawor koncowy z popychaczem gniazdo zaworu wtyk do puntu poboru

%AwaMed awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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Instrukcja obstugi Panele Medyczne- Awa Slim

SPIS ELEMENTOW PUNKTU ZASILANIA AIR MOTOR

zawoér koncowy gniazdo zaworu wtyk AIR MOTOR

SPIS ELEMENTOW PUNKTU POBORU AGSS

I

kompletne gniazdo wtyk odciggu gazéw wtyk odciggu gazéw
odciggu katowy prosty

PODtLACZENIE PUNKTU ZASILANIA AIR MOTOR

LEGENDA:

(1) zasilanie powietrzem 400kPa - 600kPa (0,4
bar-0,6 bar),

(2) podtgczenie wtyku odciggu, zrodio ssania,
(3) wylot zuzytych gazéw anestetycznych,

(4) sruba do regulacji mocy ssania,

(5) wskaznik pracy odciggu,
(6) iniektor,

(7) trojnik,

(8) gniazdo odciagu,

(9) korpus odciggu

ZAKAZ

Nigdy nie wolno odprowadza¢ zuzytych gazéw

anestetycznych do instalacji prozni! Zgodnie z

g normami PN-EN ISO 7396-1:2010, PN-EN ISO
W 7396-2:2011 wylot zuzytych gazéw powinien by¢
umiejscowiony na zewnatrz budynku, tak, aby

uniemozliwi¢ gromadzenie sie gazu w miejscach
dostepnych dla ludzi.

awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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Instrukcja obstugi Panele Medyczne- Awa Slim

SCHEMAT WEWNETRZNY PROFILA

kanat A
Kanaty:

*kanatAprzeznaczony nainstalacje elektryczng, o$wietlenie gorne,

* kanat B przeznaczony na instalacje punktéow poboru gazow
medycznych.

* kanat C przeznaczony na instalacje elektryczng, gniazda elektryczne,

e kanat D przeznaczony na instalacje elektryczna, o$wietlenie dolne,

kanat B

Wymiary:
* wysokos¢ 299,84 mm,
« gtebokos¢ 49,26 mm,

kanat C * dtugos¢ do 1600 mm.

kanat D

GNIAZDAELEKTRYCZNE:
« zlicowane z powierzchnig obudowy lub nadbudowane,
» wykonanie w module francuskim 45mm x 45mm,

SPECYFIKACJA:
* panel uniwersalny jednostanowiskowy,
* profilwykonany z aluminium,

* mozliwo$¢ malowania proszkowego w kolorze z palety RAL lub
uzyskania koloru w wyniku anodowania,

» dedykowany kanat dla punktow poboru gazéw medycznych w systemie
AGAIub DIN,

 przygotowanie do systemu przyzywowego (skrzynka do montazu
gniazda montowana prostopadle do powierzchni podtoza),

« dostep do gniazd elektrycznych, serwis lub wymiana od czota §ciennej
jednostki medycznej bez koniecznosci demontazu panelu ze Sciany,

» mozliwos¢ rozbudowy panelu o dodatkowe gniazda elektryczne bez
potrzeby demontazu jednostki medycznej,

WYPOSAZENIE DLA 1 STANOWISKA:

GNIAZDAGAZOW MEDYCZNYCH

» wykonane w standardzie DIN lub AGA,

« zamontowane po stronie monitoringu-wentylacji,

« ilo$¢ punktow poboru gazéw: tlen, sprezone powietrze, préznia,
podtlenek azotu (do 15 punktéw na jedno stanowisko, zgodnie z
zyczeniem Klienta),

* manometr kontrolny ci$nienia gazu zamontowany na $rodku frontu
panelu.

Pamietaj:

W razie AWARII TECHNICZNEJ panelu
medycznego lub ktéregokolwiek elementu
natychmiast zamknij strefowy zawér gazu oraz
wylgcz zasilanie i zgto$ ten fakt producentowi!

O

« ilos¢ gniazd elektrycznych zgodna z zyczeniem Klienta,
« ilos¢ gniazd ekwipotencjalnych zgodna z zyczeniem Klienta.

SYSTEMPRZYZYWOWY

¢ przygotowanie otworu dla gniazda systemu przyzywowego.

GNIAZDATELEKOMUNIKACYJNE
* gniazdo komputerowe RJ45, RJ11 zgodnie z wymaganiami
uzytkownika,

OSWIETLENIE MIEJSCOWE INOCNE
» zgodne z wymaganiami klienta zatgczane wytgcznikiem na panelu lub
manipulatorem systemu przyzywowego (opcja).

Pamieta;j:

Nie wyrzucaj uszkodzonych punktéw poboru lub ich
elementéw - odeslij je producentowi!

Nie rozkrecaj, nie rozktadaj, nie smaruj urzadzenia,
moze to spowodowac uszkodzenie sprzetu i narazi¢
O pacjentdw oraz personel na niebezpieczenstwo.

%AwaMed®
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Instrukcja obstugi Panele Medyczne- Awa Slim

SCHEMAT ZEWNETRZNY PANELA JEDNOSTANOWISKOWEGO

Widok od frontu z przyktadowym wyposazeniem.

kT L Jo] o]0 )

gniazdo wtyczkowe z uziemieniem (obwod1) @ tlen El wigcznik oswietlenia
E] gniazdo wtyczkowe z uziemieniem (obwéd 2 @ podtlenek azotu gniazdo systemu przyzywowego
np. zasilanie gwarantowane)
) i . o powietrze
gniazdo wyréwnania potencjatow = :] Swietlowka
proznia
gniazdo komputerowe RJ45 podwojne E——— szyna medyczna

SCHEMAT ZEWNETRZNY PANELA DWUSTANOWISKOWEGO

Widok od frontu z przyktadowym wyposazeniem.

C— 1 _— ]

OEEE ) 0lo]of- © O ©o IO XL olo[o]ks

(o]

UWAGA! Zalecana wysoko$¢ od posadzki do punktu poboru 1500 - 1600 mm.

%AwaMed awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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Instrukcja obstugi Panele Medyczne- Awa Slim “

OTWIERANIE POKRYWY

KROK 1 KROK 2 KROK 3

Instrukcja:
Zdemontuj boczne zaslepki poprzez odkrecenie $rub (1). Rozegnij na jednym z koncéw
panela pionowe Scianki nastepnie (2) delikatnym szarpnigciem $ciggnij zewnetrzng
pokrywe.

ZALECENIA DOTYCZACE UTYLIZACJI

Likwidujgc panel medyczny nie nalezy wyrzuca¢ go do smietnika oraz spala¢. Aby zminimalizowaé¢ skazenie i zapewni¢ maksymalng
ochrone globalnego $rodowiska naturalnego, nalezy odesta¢ urzgdzenie producentowi do ponownego przetworzenia.

Wszelkie elementy, ktére zostaty zuzyte lub uszkodzone (nie dotyczy elementéw jednorazowych) w trakcie korzystania z urzgdzenia,
powinny zostac¢ utylizowane zgodnie z wymaganiami dla danego materiatu lub odestane do producenta.

Pamietaj: Pamietaj:

Przed przystgpieniem do lutowania, sprawdz czy Na zyczenie Klienta, kazdy obwdd elektryczny lub
wszystkie strefowe zawory w instalacji gazow oSwietleniowy moze mie¢ osobne zaciski

medycznych sg zamkniete. przytgczeniowe!

Przed przystgpieniem do lutowania, wykre¢ wszystkie Pamietaj, aby rurociggi i instalacja elektryczna je$l
zawory koncowe punktéw poboru, wyciggnij takze uszczelki prowadzone sg w tej samej bruzdzie byty prowadzone

gniazda zaworu, w trakcie procesu lutowania moze dojs¢ do w osobnych korytach.
ich uszkodzenia.

O

Zalecamy, aby przewody elektryczne oraz instalacja
gazowa wchodzity do jednostki po przeciwnych
stronach!

%AwaMed awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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Instrukcja obstugi Panele Medyczne- Awa Slim

MONTAZ PANELA NA SCIANIE

Instrukcja:
* W celu montazu panelu na $cianie nalezy wykorzysta¢ otwory w panelu wykonane przez producenta, ktérych rozstaw
przedstawiony jest na rysunku powyze;.
- Do montazu panelu na Scianie nalezy zastosowac kotki montazowe w zaleznoéci od rodzaju $ciany zgodnie z zaleceniem
producenta kotkbw montazowych. Proponujemy nastepujgce rozwigzania:
-dla scian wykonanych z pojedynczej ptyty gipsowo-kartonowej - kotwy typu Molly o $rednicy 8mm,
-dla scian wykonanych z podwojnej ptyty gipsowo-kartonowej - kotwy typu Molly o $rednicy 6mm,
-dla scian wykonanych z materiatow petnych typu bloczki Ytong, Silka, cegta dziurawka - kotki rozporowe 12 x 60.
- Rozktad otworéw zalezy od konfiguracji i kazdorazowo jest projektowany i uzgadniany indywidualnie, zgodnie z zasada:
-minimum 4 otwory montazowe na jedno stanowisko w panelu.
« Zalecana wysoko$¢ od posadzki na gotowo do punktu poboru gazéw 1500 - 1600 mm

PODLACZANIE INSTALACJI GAZOWEJ

100
g ---- - - - ———————————— e NN————QQ—O—————M
- -
1600
Instrukcja:

* Rury wyprowadzi¢ ze $ciany w centrum otworu (1) w tolerancji pionowej 25mm, poziomej 60mm, min. dtugo$¢ rury - 200mm,
koniec szczelnie zalutowac. Zalecana wysokos¢ punktéw poboru od posadzki 1500 - 1600 mm

- Instalacje elektryczng i teleinformatyczng wyprowadzi¢ ze Sciany w centrum otworu (2) w tolerancji pionowej 25mm, poziomej
60mm, min. dtugo$¢ kabla 1500mm, kazdg z zyt niezaleznie zaizolowaé, za wyjgtkiem kabli komputerowych.

- Rozktad otwordw zalezy od konfiguracji i kazdorazowo jest projektowany i uzgadniany indywidualnie, zgodnie z zasada:

- jeden otwor dla wejscia instalacji gazow medycznych dla catego panela ulokowany na $rodku panela, niezaleznie od ilosci

stanowisk,
- kazde stanowisko w panelu posiada takg ilos¢ otwér do wejscia instalacji elektrycznej ile posiada stanowisk, czyli kazde
stanowisko w panelu posiada dedykowany otwor do wprowadzenia instalacji elektrycznej zasilajgcej dane stanowisko.

Przylutuj zamocowany odcinek rury miedzianej do gniazda zaworu z juz istniejgcg instalacjg gazéw medycznych. Lutowanie
powinno przebiegaé¢ zgodnie znorma ISO 7396-1 w ostonie azotowej.

%AwaMed awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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Instrukcja obstugi Panele Medyczne- Awa Slim

PODLACZENIE INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | TELETECHNICZNEJ

Ideowy schemat instalacji elektrycznej

w 5.

> = > Sa = 3F 5 4 :

So Qo Se <3 E%g 5< Wy, 8s Uwagi:

w2 w2 wa Nz 828 uig 62 Z¢s .

Z0 Z0 Zo =t w>S Zz= 28 %,%d *Schemat elektryczny do Twojego panela

o % 3 % = % o8 g8  E£23 22 4oz zalezy od konfiguracji i kazdorazowo jest

N Ne A % e %gw 8= gg projektowany zgodnie z powyzszym

5 e 2 schematem ideowym.
LI PE LI PE LI PE PE PE LN LN LN *Kazdy obwoéd dedykowany jest do osobnej
l linii zasilajacej.
*Kazde stanowisko w panelu posiada swojg
dedykowang wigzke przewodow
elektrycznych zasilajgcej dane stanowisko.
*Schemat elektryczny zalezy od konfiguracji i
1 kazdorazowo jest projektowany i uzgadniany
indywidualnie.
o[ ® y
GNIAZDO
MANIPULATORA
(o] Ko} PRZEKAZNIK U

&

Oznaczenia elektrycznej kostki przytgczeniowej

-
- — — — — — — —
1-L
2-N gniazda elektryczne (obwaod nr 1)
3-PE
4-L
5-N gniazda elektryczne (obwaod nr 2)
6 - PE
7-L
8-N gniazda elektryczne (obwaod nr 3)
9-PE
10-L
11-N oswietlenie miejscowe
12 - PE
13-L .
14 -N oswietlenie nocne Uwagi: . . -
15 - PE Schemat elektryczny zalezy od konfiguracji i
16-L kazdorazowo jest projektowany i uzgadniany
17-N oswietlenie ogolne (sali) indywidualnie, co ma wptyw na ilos¢ okablowania
18 - PE podtgczonego do elektrycznej kostki przytaczeniowe;j.

19 - uziemienie: punktéw poboru gazéw medyczynch, pokryw, kanatow.
20 - gniazda wyréwnania potencjatow (ekwipotencjalne).

%AwaMed awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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Instrukcja obstugi Panele Medyczne- Awa Slim

WARIANT |

ZASILANIE 1 x 230V AC

UKEAD STEROWANIA OSWIETLENIEM

* pary (N1- N1) (N2-N2) (PE1-PE1) (PE2-PE2) sg potgczone razem

@®AwaMed’

SQ viedizintechnik

* Rezystor montowac
tylko dla modutow

Wy2

I

WARIANT |
SEPAROWANE ZASILANIE 2 x 230V AC
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O |
O
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O |

* pary (N1- N1) (N2-N2) (PE1-PE1) (PE2-PE2) sg potgczone razem

* Rezystor montowac
tylko dla modutow
LED-230VAC
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P1 i P2 zalezne i bistabilne
P1 - bistabilny

we. X1 i X2 napieciowe (5V)

P2 - bistabilny

|OOO 0|00

Z3d 2N

P1i P2 niezalezne
P1 - monostabilny
we. X1 i X2 zwierne

P2 - monostabilny
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Uktad sterowania oswietleniem kazdorazowo jest projektowany i
uzgadniany z wymaganiami systemu przyzywowego, w skfad
ktérego wchodzi gniazdo montowane na panelu oraz manipulator
systemu przyzywowego, ktéry jednocze$nie posiada mozliwos¢

sterowania os$wietleniem.

Wybor trybu pracy przetgcznikiem (widok spodu ptytki )

* Uwaga Jesli 4-ON (zalezne) to wymagane, aby 1-OFF i 3-OFF

DAwaMed

Medizintechnik

awamed@awamed.pl

www.awamed.pl

tel. 91 48 76 849
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l. WARUNKI GWARANCJI

1. Producent wyrobu firma AwaMed-Medizintechnik z siedzibg w Mierzynie (72-006) przy ul. Zeusa 1 — zwana dalej Producentem —
udziela gwarancji, na jako$¢ wyrobu objetego niniejszg gwarancja.

2. Gwarancja jest wazna wylgcznie z kartg gwarancyjna.

3. Gwarancja i przeglgdami gwarancyjnymi nie sg objete wyroby co, do ktorych ptatno$c¢ jest przeterminowana.

4. Okres gwarancji na zakupiony wyrob wynosi 24 miesigce i liczony jest od daty sprzedazy, a w przypadku montazu przez Producenta -
bezusterkowego odbioru koncowego.

5. Nie podlegajg uprawnieniom z tytutu gwarancji wady powstate na skutek:

a) Dziatania sity wyzszej, a w szczegodlnoéci: stanu wojny, stanu kleski zywiotowej, strajku generalnego.

b) Normalnego zuzycia zakupionego wyrobu lub jego czesci (np. zaréwki, $wietldwki, uszczelki w punktach poboru gazéw).

c) Uszkodzen wyniktych z winy Kupujgcego.

d) Braku konserwacji wyrobu.

e) Zainstalowania, konserwacji i naprawy wyrobu w sposéb wadliwy i niezgodny z zaleceniami Producenta okreslonymi w instrukcji
obstugi.

f) Nieprzestrzegania okreslonych przez Producenta terminéw wykonywania przeglgdéw okresowych zakupionego wyrobu.

g) Usuniecia tabliczki znamionowej. Gwarancja nie obejmuje wad jakosciowych zgtoszonych po terminie okreslonym w pkt.4.

6. Sposob realizacji gwaranciji jest uzalezniony od sposobu dostawy i uruchomienia wyrobu, ktérego warianty opisane sg w dziale
,I.LPROCEDURA REKLAMACYJNA”.

7. Przeglady okresowe gwarancyjne dokonywane sg wytgcznie przez Producenta wyrobu, jednakze odpowiedzialno$¢ za ich terminowe
zgtoszenie do wykonania przegladu ponosi Kupujgcy.

8. Sposobb realizacji przeglgdéw okresowych gwarancyjnych opisany jest dziale ,IIl.PRZEGLADY OKRESOWE GWARANCYJNE”".

9. Dokonywanie na karcie gwarancyjnej jakichkolwiek zmian, poprawek i skreslen jest zabronione i prowadzi¢ bedzie do jej
uniewaznienia.

10. Duplikaty zagubionej lub zniszczonej karty gwarancyjnej nie bedg wydawane.

11. W sprawach nie uregulowanych w niniejszych Warunkach majg zastosowanie odpowiednie postanowienia Kodeksu Cywilnego.

12. Ewentualne spory wynikajgce z gwarancji strony bedg staraty sie rozstrzygaé¢ polubownie. W przypadku niemoznosci porozumienia
poddadzg je pod rozstrzygniecie sgdu powszechnego wiasciwego dla siedziby Producenta wyrobu.

13. Powyzsze warunki gwarancji na zakupione wyroby obowigzujg na terenie Polski.

II. PROCEDURA REKLAMACYJNA

&I
. Procedura dotyczy wyroboéw, ktore zostaly zamontowane na state przez Producenta.
. Kupujacy dostarcza na swoj koszt do siedziby Producenta:
. Pisemne zgtoszenie reklamacyjne w ciggu 1 miesigca od daty stwierdzenia wady jakosciowej zakupionego wyrobu;
. Pisemne podanie danych kontaktowych oséb umozliwiajgcych dostep do wyrobu.
. Karte gwarancyjna.
. Producenta obowigzuje 10-dniowy (dni robocze) termin rozpatrzenia reklamacji i powiadomienia Kupujgcego o sposobie jej
zatatwienia.
4. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z wymiang czesci:
a. Uszkodzonych;
b. Brakujgcych;
c. Zuzytych lub wymagajgcych wymiany.
5. Koszt wymiany czesci wyszczegolnionych w pkt. 4 ptatny jest po wykonaniu naprawy.
6. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z rozpatrzeniem reklamaciji, jezeli
reklamacja byta niezasadna lub stwierdzona wada jako$ciowa wyrobu nie byta objeta gwarancja.
7. Koszt wykonania ustugi naprawy gwarancyjnej odbywa sie na koszt Producenta.
&I.2
. Procedura dotyczy wyrobéw, ktére zostaly zamontowane na state przez podmiot inny niz Producent.
. Kupujacy dostarcza na swoj koszt do siedziby Producenta:
. Pisemne zgtoszenie reklamacyjne w ciggu 1 miesigca od daty stwierdzenia wady jakosciowej zakupionego wyrobu;
. Pisemne wskazanie miejsca montazu wyrobu producenta wraz z danymi kontaktowymi oséb umozliwiajgcych dostep do wyrobu.
. Karte gwarancyjna.
. Producenta obowigzuje 10-dniowy (dni robocze) termin rozpatrzenia reklamacji i powiadomienia Kupujgcego o sposobie jej
zatatwienia.
4. W odpowiedzi na zgtoszenie reklamacyjne Producent dostarcza Kupujgcemu:
a. Decyzje o sposobie zatatwienia reklamacji, a w przypadku konieczno$ci przyjazdu serwisu Producenta fakture VAT proforma
dotyczgcg kosztdéw delegaciji serwisu Producenta.
b. Pfatno$¢ za delegacje jest wykonywana ,z gory” (tzn. przed zaplanowaniem wyjazdu serwisu Producenta).

WO TON=

WO TON=
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5. Po otrzymaniu ptatnosci za fakture VAT proforma nastepuje uzgodnienie z Kupujgcym terminu przybycia serwisu Producenta.

6. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z wymiang czesci:

d. Uszkodzonych;

e. Brakujacych;

f. Zuzytych lub wymagajgcych wymiany.

7. Koszt wymiany czesci wyszczegolnionych w pkt. 6 ptatny jest po wykonaniu naprawy.

8. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z rozpatrzeniem reklamaciji, jezeli
reklamacja byta niezasadna lub stwierdzona wada jako$ciowa wyrobu nie byta objeta gwarancja.

9. Koszt wymiany czesci zuzywalnych odbywa sie na koszt Kupujgcego i ptatny jest po wykonaniu naprawy.

10. Koszt wykonania ustugi naprawy gwarancyjnej odbywa sie na koszt Producenta.

M. PRZEGLADY OKRESOWE GWARANCYJNE
&I

A. Procedura przegladu okresowego gwarancyjnego dla wyrobow montowanych na state, montaz wykonany przez Producenta.
1. Procedura dotyczy wyrobow, ktore sg montowane na state, do ktdrych nie istnieje mozliwos¢ ich wysyiki poprzez firme spedycyjng.
2. Przeglady okresowe wyrobu objetego gwarancjg nalezy wykonywac raz w roku z uwzglednieniem postanowien pkt.8 Warunkéw
Gwarancji.
3. Zgtoszenia gotowosci do wykonania przeglgdu okresowego dokonuje Kupujgcy dostarczajgc na swoj koszt do siedziby Producenta:
. Pisemne zgtoszenie wykonania przegladu gwarancyjnego;
. Pisemne podanie danych kontaktowych oséb umozliwiajgcych dostep do wyrobu.
. Karte gwarancyjna.
. W odpowiedzi na zgtoszenie wykonania przeglgdu Producent dostarcza Kupujgcemu:
. Fakture VAT proforma dotyczacg kosztow delegacji serwisu Producenta.
. Pfatnos¢ za delegacje jest wykonywana ,z gory” (tzn. przed zaplanowaniem wyjazdu serwisu Producenta).
. Po otrzymaniu ptatnosci za fakture VAT proforma nastepuje uzgodnienie z Kupujgcym terminu przybycia serwisu Producenta.
. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z wymiang czesci:
. Uszkodzonych;
. Brakujacych;
. Zuzytych lub wymagajgcych wymiany.
. Koszt wymiany czesci wyszczegodlnionych w pkt. 6 ptatny jest po wykonaniu przeglgdu.
. Wykonanie przegladu okresowego potwierdza Producent.
. Koszt wykonania ustugi przegladu odbywa sie na koszt Producenta.

OCONOTIOOTY hOTO

&lllL.2
A. Procedura przegladu okresowego gwarancyjnego dla wyrobéw montowanych na state, montaz wykonany przez podmiot inny niz
Producent.
1. Procedura dotyczy wyrobdw, ktoére sg montowane na state, do ktérych nie istnieje mozliwos¢ ich wysyiki poprzez firme spedycyjna.
2. Przeglady okresowe wyrobu objetego gwarancjg nalezy wykonywac raz w roku z uwzglednieniem postanowien pkt.8 Warunkéw
Gwarancji.
3. Zgtoszenia gotowosci do wykonania przeglgdu okresowego dokonuje Kupujgcy dostarczajgc na swoj koszt do siedziby Producenta:
. Pisemne zgtoszenie wykonania przeglagdu gwarancyjnego;
. Pisemne wskazanie miejsca montazu wyrobu producenta wraz z danymi kontaktowymi oséb umozliwiajgcych dostep do wyrobu.
. Karte gwarancyjna.
. W odpowiedzi na zgtoszenie wykonania przeglgdu Producent dostarcza Kupujgcemu:
. Fakture VAT proforma dotyczgcg kosztéw delegacji serwisu Producenta.
. Platnos¢ za delegacje jest wykonywana ,z gory” (tzn. przed zaplanowaniem wyjazdu serwisu Producenta).
. Po otrzymaniu ptatnosci za fakture VAT proforma nastepuje uzgodnienie z Kupujgcym terminu przybycia serwisu Producenta.
. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z wymiang czesci:
. Uszkodzonych;
. Brakujgcych;
. Zuzytych lub wymagajgcych wymiany.
. Koszt wymiany czesci wyszczegolnionych w pkt. 6 ptatny jest po wykonaniu przegladu.
. Wykonanie przegladu okresowego potwierdza Producent.
. Koszt wykonania ustugi przegladu odbywa sie na koszt Producenta.

OCOoONOTOLOOTO O TO
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IV. PRZEGLADY OKRESOWE POGWARANCYJNE
&IV

. Procedura przegladu okresowego gwarancyjnego dla wyrobéw montowanych na state, montaz wykonany przez Producenta

. Procedura dotyczy wyrobow, ktére sg montowane na state, do ktérych nie istnieje mozliwos¢ ich wysytki poprzez firme spedycyjng.
. Przeglady okresowe wyrobu nalezy wykonywac raz w roku.

. Zgtoszenia gotowosci do wykonania przeglgdu okresowego dokonuje Kupujacy dostarczajgc na swoj koszt do siedziby Producenta:
. Pisemne zgtoszenie wykonania przegladu gwarancyjnego;

. Pisemne podanie danych kontaktowych oséb umozliwiajgcych dostep do wyrobu.

W odpowiedzi na zgtoszenie wykonania przeglagdu Producent dostarcza Kupujgcemu:

. Fakture VAT proforma dotyczacg kosztéw delegacji serwisu Producenta oraz wykonania przegladu.

Ptatnosc¢ za delegacje i przeglad jest wykonywana ,z gory” (tzn. przed zaplanowaniem wyjazdu serwisu Producenta).
Po otrzymaniu ptatnosci za fakture VAT proforma nastepuje uzgodnienie z Kupujacym terminu przybycia serwisu Producenta.

. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z wymiang cze$ci:
. Uszkodzonych;

. Brakujgcych;

. Zuzytych lub wymagajgcych wymiany.

Koszt wymiany czesci wyszczegolnionych w pkt. 6 ptatny jest po wykonaniu przegladu.

. Wykonanie przeglagdu okresowego potwierdza Producent.
. Koszt wymiany czesci odbywa sie na koszt Kupujgcego i ptatny jest po wykonaniu przegladu.

&IV.2

A. Procedura przegladu okresowego gwarancyjnego dla wyrobéw montowanych na state, montaz wykonany przez podmiot inny niz
Producent.

OCONOTVDOUNT Y HAROTYI WON-

. Procedura dotyczy wyrobow, ktére sg montowane na state, do ktérych nie istnieje mozliwos¢ ich wysytki poprzez firme spedycyjng.
. Przeglady okresowe wyrobu nalezy wykonywac raz w roku.

. Zgtoszenia gotowosci do wykonania przeglagdu okresowego dokonuje Kupujgcy dostarczajgc na swoj koszt do siedziby Producenta:
. Pisemne zgtoszenie wykonania przegladu gwarancyjnego;

. Pisemne podanie danych kontaktowych oséb umozliwiajgcych dostep do wyrobu.

. Kopie dowodu zakupu.

W odpowiedzi na zgtoszenie wykonania przeglgdu Producent dostarcza Kupujgcemu:

. Fakture VAT proforma dotyczaca kosztow delegacji serwisu Producenta oraz wykonania przeglgdu.
. Platnos¢ za delegacje i przeglad jest wykonywana ,z gory” (tzn. przed zaplanowaniem wyjazdu serwisu Producenta).

Po otrzymaniu ptatnosci za fakture VAT proforma nastepuje uzgodnienie z Kupujagcym terminu przybycia serwisu Producenta.

. Producent zastrzega sobie prawo obcigzenia Klienta wszelkimi poniesionymi kosztami zwigzanymi z wymiang czesci:
. Uszkodzonych;

. Brakujgcych;

. Zuzytych lub wymagajgcych wymiany.

. Koszt wymiany czesci wyszczegdlnionych w pkt. 6 ptatny jest po wykonaniu przegladu.

. Wykonanie przeglagdu okresowego potwierdza Producent.

. Koszt wymiany czesci odbywa sie na koszt Kupujgcego i ptatny jest po wykonaniu przegladu.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI EC
z Dyrektywag 93/42/EWG o wyrobach medycznych

EC Declaration of Conformity with Medical Device Directive 93/42/EEC
Firma (Company):
AwaMed-Medizintechnik Arkadiusz Warzynski
ul. Zeusa 1
PL72-006 Mierzyn

zapewnia i deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze wyréb:

ensure and declare under sole responsibility, that our product of kind:
Panele Medyczne

Medical supply units

Model: Panel medyczny $cienny/sufitowy Awa Classic xxx, Awa Vertical xxx, Awa Intenso xxx, Awa Kids xxx, Awa De Luxe xxx, Awa Slim
xxX, Awa Most xxx.

jest zgodny z majgcymi zastosowanie wymaganiami Dyrektywy 93/42/EWG jak i Ustawy o wyrobach medycznych z dnia 20.05.2010,
Rozporzgdzeniami Ministra Zdrowia i zostat sklasyfikowany do klasy lIb zgodnie zregutg 11.

meet, where applicable, requirements of Directive 93/42/EEC so as requirements of Polish Medical Devices Act of 20 May 2010, and
Ministry of Health Regulations and belong to class lla according to rule 11.

Wyréb spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych z Dyrektywg 93/42/EWG:

ENISO 13485:2012+AC:2013 Wyroby Medyczne. Systemy Zarzadzania Jakoscig. Wymagania do celéw przepiséw prawnych.

ENISO 14971:2012 Wyroby medyczne - Zastosowanie zarzgdzania ryzykiem do wyrobéw medycznych.

ENISO 7396-1:2010/A3:2013-07E Systemy rurociggowe do gazéw medycznych -- Czes$¢ 1: Systemy rurociggowe do sprezonych gazow
medycznych i proézni.

ENISO 7396-2:2011 Systemy rurociggowe do gazéw medycznych -- Cze$¢ 2: Systemy odprowadzajace zuzyte gazy anestetyczne.

EN I1SO 9170-1:2009 Punkty poboru dla systeméw rurociggowych gazéw medycznych -- Cze$¢ 1: Punkty poboru sprezonych gazéw
medycznych i prozni.

EN ISO 9170-2:2010 Punkty poboru dla systeméw rurociggowych do gazéw medycznych -- Czes¢ 2: Punkty poboru do systeméw odciggu
gazow anestetycznych.

EN980:2010 Symbole graficzne do stosowania w oznakowaniu wyrobéw medycznych.

EN 1041+A1:2013 Informacja dostarczana przez producenta wraz z wyrobem.

PN-EN 60601-1-11:2010 Medyczne Urzgdzenia Elektryczne.

PN-EN ISO 19054:2006 Systemy szynowe do podtrzymywania wyposazenia medycznego.

Firma zaswiadcza, ze postepuje zgodnie z procedurg oceny zgodnosci opisang w zatgczniku Il bez punktu 4 niniejszej Dyrektywy.
Company depose, that follows conformity assessment procedures described in Annex Il without point4 mentioned Directive.

Podpisano dnia: 29.09.2015 Miejsce: Mierzyn

Signed this day: Place:

Osoba reprezentujgca firme: Nazwisko: Arkadiusz Warzynski
Company represented by: Name: B

Udziat w ocenie zgodno$ci:

Participation in conformity assesment: Signature:

/, o
ralisl~'dl
ZYNSK

mgr inz Ark.éfdh.f.ﬁ;,’?
0197TUV Rheinland LGA Products GmbH o
Tillystralde 2, 90431 Niurnberg, Germany

0197

DDAWBMEC' awamed@awamed.pl tel. 91 48 76 849
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